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Risikobeurteilung und CE-Kennzeichnung entsprechend

Harmonisierungsrechtsvorschriften

WEKA Manager CE ermdglicht die Durchfiihrung der Risikobeurteilung und
CE-Kennzeichnung fur Produkte, die vom Anwendungsbereich folgender
Harmonisierungsrechtsvorschriften erfasst werden:
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Prozess der CE-Kennzeichnung entsprechend Harmonisierungsrechtsvorschriften

y

CE-Kennzeichnung

EU-
Konformitatserklarung

\ 4

WEKA Manager CE deckt alle
Stufen im CE-Prozess ab:

Konformitatsbewertung

v

Betriebsanleitung

y

Risikobeurteilung

Produktgrenzen + Wesentliche Anforderungen

- =
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3-stufiger iterativer
Prozess der
Risikominderung gem.
EN ISO 12100

. e

Dieser ilerative Prozess o Risikomnimierung muss:
Er jeda Galshedung, Galahrdungssfusiion, unier
mrEmmmmm nnt durchgef Ohr werden.

Unterschiedliche
Verfahren zur
Durchfihrung der
Risikobeurteilung:

Prozess der

Risikominderung gem.
CENELEC Leitfaden 32

Risikominderung
| (siehe A.hsdl nitt &)

Definition des bestimmungsgemaiten Risko-
und der
wormersehbarnen Fehlamaenoung
Mur relevant Abschnm 5}
furden
[e— Identifizierung der 1
siehe Abschnitt 6]

Riskoeinschatzung
tslaheAhndi it 7)

lehuhmml g(alahe.ﬁhsm na

* Siehe Bild 3
IﬂdanRﬂmmamm

I Risikoeinschatzung |

‘Walidierung und Dokumentation
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Unterschiedliche Verfahren zur Einschatzung des Eingangs- u. Ausgangsrisikos

Risikograph gem.
ISO/TR 14121-2

Risikobeurteilung

i ] Scheren, StoB, Erfa: i (GB 1 - siche Ski i ionsil I S, -

Risikograph gem.

CENELEC Leitfaden 32

Risikobeurteilung

Ermitteln Sie hier den Risikaindex nach I01/TR 141212 Wihien Sie dazu die zutreffenden Wette 5. F. 0
und & aus. Die Betachtung bezieht sich dabei auf die Gefhrdung ohine SchutzmaBnahmen, also das so
genanrte Eingangsrisiko. Im Begiindungsfeld kinnen Sie bei Bedart kurz erutem, wie Sie 2u lhrer
Einschatzung gekommen sind. Mehr Edauterungen erhalten Sie durch &rklicken der Schaltflache Info

SchadensausmaB
() §1 leichte Verletzung

@ 52 schwere Verletzung

Start
Haufigkeit und/oder Dauer der

@ F1 selten bis Gfter und/oder kurze Dauer der Gefdhrdungsexposition

(O F2 héufig bis standig und/oder lange Dauer der Gefahrdungsexposition

Eintri heinlichkeit eines Gefahrdi
(01 gering
O 02 mittel
® 03 hoch
M it zur Vi id oder zur Mind; des Schad,
Risikoindex: El (O A1 unter bestimmten Umstinden moglich

@ A2 unmglich

Start

Risikoindex: El

Ermitieln Sie hier den Riskoindes nach CENELEC Buide 32. Whlen Sie dazu die zutreffenden Werte 5. F
und P aus, Die Betrachtung bezieht sich dabei auf die Gefahidung ohne Schutzmabnahmen, ko das so
genannte Eingangsisiko. Im Begrtindungsfeld kinnen Sie bei Bedaf kurz erlautem, wie Sie 2u lhier
Einschatzung gekommen sind. Mehr Edauteningen erhalten Sie durch Anklicken der Schaltfische Info,

SchadensausmaB
(81 geringer Schaden (kurzf

tig reversibel)

(® 52 hoher Schaden (langfristig reversibel)

Os3 i Schaden i ibel) ader Tod

Ist es wahrscheinlich. dass mehr als
eine Person verletzt oder getitet wird?

®Ja
O Mein

it des

@ F1 selten bis wenig haufig und/oder kurze Expositionsdauer
(O F2 hiufig bis stindig und/oder lange Expositionsdauer
Féhigkeit der Schadensbegrenzung

(O P1 Yermeidung miglich

® P2 Yermeidung kaum miglich
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Unterschiedliche Verfahren zur Einschatzung des Eingangs- u. Ausgangsrisikos

Risikomatrix gem.

EN 62061

Risikobeurteilung

Risikograph von WEKA

Nur fur EMV

Risikobeurteilung

EMV -

Eingangsrisiko

Klasse K
8 bis 10 11 bis 13 14 bis 15

S

4 5 bis 7

Risikoindex:

Emilteln Sie hier den Piskoindex nach EN 52081, Der Rishkainder entspricht dabei dem SIL nach disser
Hormn, Whlen Sie dazu die zufreffenden Werte 5. F und P scwie W aus, Dis Betrachiung beieht sich
dabei aul die Gefahidung chne Schutzmalinshmen, aka das so genannie Eingangsisike. Im
Begrindungsteld kinnen Sie bei Bedart kurz erlsutem. wie Sie 2u Ihrer Einschatzung gekommen sind
Mehr Erdauterungen ethalten Sie durch Anklicken der Schaltfidche Info

Schwere des Schadens (S)

()54 Tod, Verlust eines Auges oder Arms

(@53 gebrachene GliedmaBen. Verlust [eines) mehrerer Finger(s)
()52 Behandlung durch Mediziner esforderlich

(051 Erste Hilfe erforderlich

Haufigkeit der Exposition (Dauer >10 min) (F)
(OF53=1 pro h oder < 1 pro h bis >= 1 pro Tag

(O F4 <1 pro Tag bis »>=1 pro 2 Wochen

(OF3 < 1 pro 2 Wochen bis >= 1 pro Jaht

@F2< 1 proJahr

Mdaglichkeit der Yermeidung oder Begrenzung (P)
(PS5 unmiglich

(O P3 selten

@ P1 wahrscheinlich

Wahrscheinlichkeit des Auftretens (W)
(WS sehr hoch

(O w4 wahrscheinlich

(O w3 miglich

@ W2 selten

[ ——

Start

53

Ermitteln Sie hier den Risioindex EMY, Wahlen Sie dazu die zutreffenden Werte 5, F und O aus. Die Betrac
ktinnen Sie bei Bedarl kurz erldutem, wie Sie 2u lhrer Einschitzung gekommen sind, Metr Edduterungen ert

Art
@ Stiraussendung

(o]

F1/2/3

StirausmaB
@ 51 Stirung von anderen Gerdten

und Funk- und T

) §2 Sterung von F

53 StGung von si it i ader

01723

Risikoindee 1

(JF1 seltene Storung (< einmal am Tag)
() F2 haufige Stérung [> einmal am Tag)
@ F3 kontinuierliche Starung
Wahrscheinlichkeit der Stérung
() 01 gering
© 02 mittel

(03 hach
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Unterschiedliche Verfahren zur Einschétzung des Eingangs- u. Ausgangsrisikos

Risikograph gem.
EN ISO 13849-1

Ermittein Sie hier den Risikoindex nach EN 150 138431, Der Riiskoindex entspricht dabsi dem FLr nach
Pl [slifle) Piuk] a dieser Nom, Wahlen Sie dazu die zutreffenden \Wweite S, F, P und O aus. Die Betrachtung bezieht sich
"""" LT dabei auf die Gefhrdung chne Schutzmaitnahmen, also das 5o genannte Eingangsisiko. Im
Begriindungsfeld kinnen Sie bei Bedarf kurz erldutem, wie Sie 2u lhrer Einschétzung gekommen sind
Mehr Exlauterungen erhalten Sie durch Anklicken der Schaltiache Info,

b Wie schwer ist die mgliche Verletzung?

() 51 leichte [iiblicherweise reversible) Verletzung

@ 52 emste (iibli ise i i g oder Tod
Start =

Wie haufig und/oder lange ist die Gefahrdungsexposition?
@ F1 selten bis weniger hiufig und/oder kurze Zeit

3 (O F2 hiufig bis dauernd und/oder lange Zeit
Yermeidung der Gefdhrdung oder Begrenzung des Schadens?
() P1 misglich unter bestinmten Bedingungen

________ 2 ® P2 kaum maglich
7777777777 Eintri heinlichkeit des Getahrdung: igni ?

() 00 nicht bekannt

Risikoindex: E O 01 niedrig
@® 02 hoch
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Funktionale Sicherheit: SIL / PL, entsprechend harmonisierter Normen

Risikomatrix gem. Risikograph gem.
EN 62061 (SIL) EN ISO 13849-1 (PL))

P1

PL,

Schwere (S) Klasse (K)

F1

P2
1 b

S

| ]
1 P2
*—— P
Fi

P2
52 ¥ d

F2

P2
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Vorteile WEKA Manager CE

CE-Kennzeichnung

(8]

(8]

CE-Kennzeichnung fur Maschinen und Nicht-Maschinen

Strukturierter und gefiihrter Prozess

Richtlinien- und normenkonform

(8]

(8]

Maschinenrichtlinie 2006/42/EG, Niederspannungsrichtlinie 2014/35/EU usw.
Verfahren zur Durchfihrung der Risikobeurteilung gem. EN ISO 12100:2010 bzw. CENELEC Guide 32

Risikoeinschatzung gem. DIN ISO/TR 14121-2, CENELEC LEITFADEN 32, EN ISO 13849-1 (,PL,“, EN
62061 (,SIL")

DIN EN ISO 20607 Sicherheit von Maschinen - Betriebsanleitung - Allgemeine Gestaltungsgrundsatze
(ISO 20607:2019); Deutsche Fassung EN ISO 20607:2019
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Vorteile WEKA Manager CE

Risikobeurteilung
o Standard-Gefahrdungsbaume bzw. -Produktbeschreibungsvorlagen
o individualisierbare Gefahrdungsbdume bzw. Produktbeschreibungsvorlagen

o Schnittstelle zur SISTEMA

Assistenten

o MaRnahmen-Assistent fur die Ubernahme von SchutzmafRnahmen aus vorhandenen Projekten
o Gesamtheit von Maschinen

o Wesentliche Veranderung

o Konformitatsbewertung

o Konformitats- und Einbauerklarung

Wiederverwendung von Inhalten
o Textbausteinbibliotheken
o Symboledatenbank

o  Warnhinweise
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Individualisierbare Gefahrdungsbaume

Register Projekte > Optionen > Gefahrdungsbaume

& Gefshrdungshaume bearbeiten - O X

Eigene Gefahrdungsbaume Cebtrargsbom
anlegen, z. B. auf Basis einer N .

Mame: |U|ﬂ(AG=thngd:alnMasd’l’m (mit Risikoe | Kopieren Importieren

C-NOTm Wle EN ISO 10218'2 [WEKa Gefehrdungsbaum Maschinen (mit Riskoeins|

Riskobetrachtung : [ISO/TR. 14121-2 ~

Verfiigbare Objekte:

Gruppen und Folgen
gr;:::ardgeﬁhrdungen

' (= Mechanische Gefihr
o Gefahrdungsgruppen und ot

- Scheren

-fo I g e n - Schneiden, Abschneiden

Erfassen

elle ist eine Stelle oder Bereich zu verstehen, in der (dem) der menschliche Kirper oder Teile davon einer Gefahrdung durch Quetschen
alsgese 1d. Hervorgerufen wird diese Geféhrdung, wenn

- zwei bewegliche Teile sich aufeinander zubewegen,

- gin bewedgliches Teil sich auf ein festes Teil zubewegt. Zu Mindestabst&nden zur Vermeidung von Quetschgefahrdung siehe EN ISO 13854 (vorher EM 349).

~ Einziehen, Fangen

' - StoB Selektiert MNr Beschreibung
o U rs p run g e - Durchstich, Einstich : SO r2a2 Betriebsbedingtes Stilsetzen
“Reiben, Abschiirfen H - O 1243 Stillsetzen im Notfall
Eind ter Druck stehenden Flssigkei - © O 1244 Gesamtheit von Maschinen
o Le benSphaSen Oh ne Und --Eflﬁﬂdr;:‘m e PR (] 125 Wahl der Steuerungs- oder Betriebsarten
H - Ausrutschen, Stolpern, Stiirzen - O 126 Stérung der Energieversorgung
m It Aufg abe n [+ Elektrische Gefshrdungen [ 1.3 Schutzmalfinahmen gegen mechanische Gefahrdungen
[ Thermische Gefahrdungen M 132 Risiko des Verlusts der Standsicherheit
(¥ Gefahrdungen durch Larm 2 R %4 Bruchrisiko beim Betrigh
D O rte [+ Gefahrdungen durch Vibration . ¥} 1.3.3 Risiken durch herabfallende oder herausgeschleuderte Gegensténde
[+ Gefahrdungen durch Strahiung [ Risiken durch Oberflachen, Kanten und Ecken
[+ Gefahrdungen durch Materizlien und Substanzen S 135 Risiken durch mefrfach kombinier te Maschinen
[+ Ergonomische Gefahrdungen M . 136 Risiken durch Anderung der Verwendungsbedingungen
o P e rSO n e n [# Gefahrdungen in Zusammenhang mit der Einsatzumg - =] 137 Risiken durch bewegliche Teile
[+ Feuer oder Explosion =3 _ ¥} 138 Wahl der Schutzeinrichtungen gegen Risiken durch bewedgliche Teile
. . . . [ Unerwarteter Anlauf, unerwartetes Durchdrehen % 13.8.1  Bewegliche Teie der Kraftibertragung
b k d d [ Fehlende Madglichkeit, die Maschine stilzusetzen (Mo B 1.3.8.2 Bewegliche Teile des Arbeitsprozesses
D I ese O Je te SI n I n er [# Zusatzliche haufige Gefshrdungen [} 138 Risiko unkontrollierter Bewegungen
- . .. [ Security und Software = O 1.4 Anforderungen an Schutzeinrichtungen
b b £ Mz ttelmaschi [ B S | Allgemeine Anforderungen
R ISI ko e u rte I I u ng Ve rfu g ar. [}Maa;:?::‘_‘i kn":net;:e oder pharmazeutische Erzeu El D 1.4.2 Besondere Anforderungen an trennende Schutzeinrichtungen
- HE) — L s . il

Aktionen

Grugps hinzafigen

Folgz hinzufiigen Grupnz aditizran Folgz =ditizrar Grugns [Hachizn Folgz [Hachizn
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Projektverwaltung

Register Projekte

Fur die Projektverwaltung sind
folgende Funktionen verfugbar:

(0]

(0]

Neues Projekt anlegen
Projekt kopieren
Projekt 16schen
Projekt exportieren
Projekt importieren

In Projekten suchen

Projekt-Status einsehen (was ist
erledigt, was muss noch erledigt
werden)

Projekt-Historie einsehen (wer
hat wann was im Projekt
geéndert)

ager CE - Einzelplatzversion 3.9

erteilerdosen

KAVT2

CE-AKADEMIE » JORG ERTELT Jan. 2021

Léachan
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Stammdatenverwaltung

Register Stammdaten > Projektdaten

Die Projektedaten enthalten u. a.
Angaben zum Produkt, z. B. einer
Maschine und zum Hersteller.

Optional zum Kunden bzw.

. Ipmﬁt | Login MName Varname Lesen Schreiben
Lleferant. i . om N lerd Person A |PErsonA |PersonA | D | D
gjektname: plettierungsautomat-Vertelerdosen | — = 0 A
Produktbezeichnung: = KAVT2 |
Modell: Dieses Projekt ist ein UBUNGSPROJEKT, Es ist nicht fir die Konstlyb) . .. . .
- — Automatische Ubernahme in die
e EU-Konformitatserklarung bzw.
Handelsbezeichnung: E . b kI .
SAP-Nummer SAP-12345 I n au e r aru n g
D-U-5 (Data Universal Mumbe| |D-U44-5: 12-234-5677
Baujahr: * 2021 | EE
Beschreibung des Automat zum Komplettieren von Verteilerdosen g
Produkts (dieser Text
bwrd in die Konformitats-
Lbz:%omen):
Produkt-
beschreibungsvorlage: = @ |W'EKA Maschinen ohne Erléuterung |
Fremdprodukt |
Ewt:_ <Maschine/Anlage> |

Kopieren von...

Suzichizrn Abbrachizn
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Firmendaten

Register Stammdaten > Firmendaten

Firmendaten und Firmenlogo des
Herstellers eines Produkts werden
z. B. in die Betriebsanleitung

. . |Einzelprojek v| Cbergeofd'lehesDb]ekt|
elngefugt. Firmendaten Em
Firmendaten Firmenlogo
Firmendaten und Eima: [CE-AADEMEE + JORG ERTELT | Hersteller ;
) i B Strafie: |L‘"m_hmm$e 1 | Firma: CE-AKADEMIE « JORG ERTELT v
Firmenlogo kdnnen Gibernommen nz: [0 e Vendingen
. . Ort: |WEﬂd|iﬂgEn |
werden, wenn sie zuvor hinterlegt oo | |
) i e | | In der G_eme:l'sd'laﬂ: niedergelassener
wurden unter Register Projekte > e — | _ Bevolmadhtigter :
Optionen > Firmendaten. et s ceskaceme. = | ==
Firmendaten (bernehmen...
Kunde O Lieferant []
Firma: l
Anschrift:
Kundennr.:

Kopieren von... oDo i Suzichizrn Abbrachizn
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Verantwortlichkeiten und Projektteam

Register Stammdaten > Projektteam

Anlegen und Zusammenstellen der
Verantwortlichen und des
Projektteams.
Umsetzung der Projektteam
Verantwortlichkeiten & Projektteam @
DIN ISO/TR 14121-2: 4.2 Gesamtverantworticher:* |CE-AKADEMIE « JORGERTE ~ |[§]  Telefon: | |E/Mlﬂfaﬁt@@m-m |=
Verantworticher fiir die
Erst Risikobeur + | CE-AKADEMIE « JORG ERTE ~ | [F Te : E-Mail: |joerg.ertelt@ce-akademie.eu =
Anwendung des Gruppenansatzes | = et Bl ] e e B
. .. . e |CE-AKADEMIE + JORGERTE Telefon- | ol [joerg erteli@ee-akademe.eu 1=
fur die Risikobeurteilung.
Konstrukteure aus den nen Fachbereichen / Fachabteilungen
Benachrichtigung einzelner oder [Fonsinkton o+ | person & - | == =
. . ] . ) /"Elek'trikfsbeuemng «| [persanB v| Telefon: | | B | |
aller Projektmitglieder via E-Mail. [onsinktonpreunatic | [ersonc V[ e | | ek | =
- ) ) ) ) . [Konstruktion Mecharik | [Frau Muster v| Telefon: | | e | |
Fur die Projektmitglieder kann ein | == ] [eret, g V@ e | | ek | =
. | | VI Teer | | e | | =
Unterschriftsfeld auf dem Deckblgtt ‘ =l VR reeon | | e | =
r Nachweisdokumentation | g VR e | | B =
der Nachweisdokumentatio NG e S e | e | =
ausgegeben werden. N | V@ e | | &3 =
D:‘m;: inn |Janl o | Email an Projektteam
Unterschriftfeld auf
maitﬁma‘bﬁon
Suzichizrn
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Grundlagen

Register Stammdaten > Grundlagen

Enthélt die Beschreibung des
Verfahrens zur Durchfihrung der
Risikobeurteilung, wie sie z. B. von
der Maschinenrichtlinie
2006/42/EG gefordert wird.

Die Beschreibung stammt aus
einer
Produktbeschreibungsvorlage, die
beim Anlegen eines Projekts
gewahlt wird.

Die Beschreibung kann, muss aber
nicht gedndert werden.

Grundlagen
Grundlagen "
Beschreibung des Verfahrens zur Durchfithrung der Risikobeurteilung
+ Angewandtes Verfahren zur Durchfiihrung der Risikobeurteilung entsprechend Maschinenrichtlinie 2006/42/EG, Anhang |, erster allgemeiner Grundsatz,
konkretisiert durch EN ISO 12100 Sicherheit von Maschinen — Allgemeine Gestaltungsleitsatze — Risikobeurteilung und Risikominderung: dreistufiger iterativer
Prozess zur Risikominderung
« Einschatzung des Eingangs- und Ausgangsrisikos entsprechend DIN ISO/TR 14121-2 Sicherheit von Maschinen — Risikobeurteilung — Teil 2: Praktischer
Leitfaden und Verfahrensbeispiele, 6.3 Risikograph
+ Bestimmung des erforderlichen Performance-Levels (PLr) entsprechend EM ISO 13849-1 Sicherheit von Maschinen — Sicherheitsbezogene Teile von
Steuerungen — Teil 1: Allgemeine Gestaltungsleitsatze
«  Bestimmung des Sicherheits-Integritats-Levels (SIL) entsprechend EN 62061 Sicherheit von Maschinen — Funktionale Sicherheit sicherheitsbezogener
elektrischer, elektronischer und programmierbarer elektronischer Steuerungssysteme
Amtssprache
Die Unterlagen zur Risikobeurteilung wurden in deutscher Sprache verfasst.
Gefahrdungsbereiche
GB1: Arbeitsraum
GB2: Antriebe und Energieversorgung
GB3: Unmittelbare Umgebung
Q g
4 &
o g
] 2
in T
[a] Ll 2 il £
= = i :
B H == = s
I
v

Abbrachizn

Suzichizrn
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Produktgrenzen: Produktbeschreibung

Register Stammdaten > Produktbeschreibung

Allgemeine Beschreibung
des Produkts.

Diese wird u. a. fur die
Betriebsanleitung bendtigt.

Grafik: Jorg Ertelt

Die Maschine ist ein Automat fiir die Komplettierung von Kunststoff-Verteilerdosen in verschiedenen Gréfe. Der Automat setzt drei Komponenten zur Verteilerdose
zusammen und etikettiert diese.

Auf der Registerkarte "Produktbeschreibung” sollten Sie die allgemeinen Angaben zu Threm Produkt erfassen. Die Beschreibung sollte ausreichend
detailliert sein, damit die Marktiberwachungsbehérden die Funktion des Produkts verstehen und die Ubereinstimmung des Produkts mit den
einschlagigen Sicherheits- und Gesundheitsschutzanforderungen dberpriifen kénnen. Aufierdem sallten Sie hier Angaben zum Verfahren
zur Durchfiihrung der Risikobeurteilung und Risikoeinschatzung machen. Weitere Erlauterungen erhalten Sie durch Ankicken der Schaltfiache Info.

Kopieren von... Status Do Motizen 4 Info Suzichzm
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Produktgrenzen: Verwendungsgrenzen

Register Stammdaten > Verwendungsgrenzen

£ WEKA Managd] platzversion 3.9 ] X

Verwendungsgrenzen gem. EN
ISO 12100 bzw. CENELEC
Leitfaden 32:

o Bestimmungsgemafe e —
Bestimmungsgemafe Verwendung:
Verwendun g BestimmungsgemiRe Verwendung o W
Transport
Montage und Installation
: in Betrieb neh
o Nutzungsart A v [
Einlernen {Teachen) / Programmieren und / oder L|
Nutzungsart: Betrieh
. . ~ Reinigung
o Einsatzbereich Nutzungsart Inordhalong st
® gewerblich: ja aufier Betrieb nehmen
. ) ) ®  privat: nein [E’:"“m‘;";ﬁ:
O Ve rn u nftl g e rWelse ® _im Freien: nein " | | auBer Betrieb nehmen, Betrieb, Entsargung, in Be
Einsatzbereich: alle Lebensphasen
B Betrieb, in Betrieb nehmen, Instandhaltung
. . Betrieb, Fehlersuche und -beseiti , in Betrieb
vorhersehbare Fehlanwendung | einsatzbereich emv) Rl ey i ey it
» Industriebereich: ja alle Lebensphasen (auBer Transport)
« Wohnbereich, Geschifts-/Gewerbebareich, Kleinbetriebe: nein Inbetriebnahme, Betrieb, Instandhaltung, Aufierb
in Betrieb nehmen, Instandhaltung (Inspektion, W
“ | |Betrieb (Produktionsiiberwachung), in Betrieb neh|
Verniinftigerweise vorhersehbare Fehlanwendung:
Verniinftigerweise vorhersehbare Fehlanwendung -
* Fingabe falscher Parameter am Bedienpult
e Befilllen und Zufiihren von Komponenten, die nicht den Spezifikationen entsprechen
v

Auf der Registerkarte "erwendungsgrenzen” sollten Sie Angaben zu den Verwendungsgrenzen des Produkts erfassen. Die Verwendungsgrenzen
beziehen die bestimmungsgemafie Verwendung und die verninftigerweise vorhersehbare Fehlanwendung mit ein. Die zu beriicksichtigenden
Aspekte umfassen Folgendes: die verschiedenen Betriebsarten der Maschine und unterschiedlichen Eingriffsméglichkeiten durch den

Benutzer, den Einsatzbereich der Maschine, das vorausgesetzte Niveau in Hinblick auf Ausbildung, Erfahrungen oder Fahigkeiten der

Benutzer sowie weitere Personen, die den Geféhrdungen im Zusammenhang mit der Maschine ausgesetzt sein kénnen, soweit dies verninftigerweise
|vorhersehbar ist. Weitere Erlauterungen erhalten Sie durch Anklicken der Schaltfidche Info

Suzichizrn Abbrachizn
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Produktgrenzen: Raumliche Grenzen

Register Stammdaten > Raumliche Grenzen

£ weka Manag]

Raumliche Grenzen gemali
EN ISO 12100 bzw. CENELEC
Leitfaden 32 und Schnittstellen

Hilfe | Optionen | Startcodkpit |

Stammdaten

Raumliche Grenzen

Raumliche Grenzen:

- R | | Werkstiickaufnahme
Réumliche Grenzen GB15: Alle zuganglichen Kanten und Ecken
Touchpanels
Maschine und unmittelbare Umgebung
2100 mm Maschine und unmittelbare Umgebung (GE 3 - sieh
1800 mm alle elekirisch leitfahigen Komponenten
GB5: Maschine und Umgebung
1500 mm Produktionsbereich

._.l_ Elektroschaltschrank
Arbeitsraum {GB 1 - siehe Skizze)

S00 GB1: Arbeitsraum
GB1: Arbeitsraum M2, M3, M4
Grundmaschine
feich [ ] Anbau 1

T Anbau 2
Grundmaschine > Anbau 1

Schnittstellen:

Schnittstellen -
*  Mensch-Automat: PC mit Bildschirm, Stellteile Schaltschrankoberseite
®  Energieversorgung-Automat:

o Elektrische Energieversorgung: Versorgungsleitung mit Kaltgeratestecker, 230 V AC, 60/60 Hz, 16 A

o Pneumatische Energieversorgung: Steckkupplung am Wartungseinheit, 6 bar, dlfrei, Volumenstrom 501/h,

Druckluft - Klassifizierung / Druckluftqualitat gem. 150 8573-1:2010: [1:4:2]

Medienversorgung-Automat: -
Abprodukte-Automat: -
Materialzufihrung-Automat: -
o Aufstellot-Automat vier hihenverstellhare Filke

Auf der Registerkarte "Raumliche Grenzen” sollten Sie Angaben zu den raumlichen Grenzen und Schnittstellen erfassen.
Die zu beriicksichtigenden Aspekte umfassen u.a. den Bewegungsraum, den Platzbedarf von Personen, die mit der
Maschine umgehen (z. B. wahrend des Betriebs und der Instandhaltung), Wechselwirkungen zwischen Mensch und
Maschine (z. B. Schnittstelle "MenschMaschine™ und die Schnittstelle "Maschine/Energieversorgung”. Weitere
Erléuterungen erhalten Sie durch Anklicken der Schaltfiéche Info.

Suzichizrn Abbrachizn
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Produktgrenzen: Weitere Grenzen

Register Stammdaten > Weitere Grenzen

Weitere Grenzen gem.
EN ISO 12100 bzw.
CENELEC Leitfaden 32:

o Zeitliche Grenzen

Zeitliche Grenzen:

o Umgebungsgrenzen Zetiche Grenzen ;

+ Anzahl Schichten: 2

o Stoffliche Grenzen -

Umgebungsgrenzen:

Umgebungsgrenzen

Rk

o Sonstige Grenzen

Nutzung
s Temperaturbereich (°C): +10°C bis +40°C

Stoffliche Grenzen:

Stoffliche Grenzen

s Hilfs- und Betriebsstoffe: Schmierfett

+ Eigenschaften des zu verarbeitenden Matenals: brennbar, elastisch
»  Verbaute Materialien:

v
PR 7 DU RPN [T IO JRPUUURY S FOPRE N

Sonstige Grenzen:

s

Sonstige Grenzen -
Keine.

Auf der Registerkarte "Weitere Grenzen” sollten Sie Angaben zu den weiteren Grenzen erfassen. Zeitliche Grenzen umfassen

u.a. die "Grenze der Lebensdauer” der Maschine und/oder einiger von deren Bauteilen (Werkzeuge, Verschleifitele, elekirische
Bauteile etc.) und empfohlene Wartungsintervale. Beispiele fiir weitere Grenzen, Eigenschaften des zu vaarbeltenden Materials
bzw. der zu verarbeitenden Materialien, der erforderliche Reinlichkeitsgrad sowie nie empfohlenen Mindest- und Hichsttemperaturen,
die Tatsache, ob der Betrieb im Innenraum oder im Freien, unter trockenen oder nassen Witterungsbedingungen, bei direkter
Sorhenenstral’i.ng staub- und nassevertraglich, stattfinden kann.

Kopieren von... Status Do Motizen 4 Info Suzichzm
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Projekthistorie

Register Stammdaten > Projekthistorie

Listet Projektanderungen auf.

Ggf. sinnvoll, wenn mehrere
Personen an einem Projekt arbeiten
um nachvollziehen zu kdnnen,
welche Person welche Anderungen
durchgefthrt hat. Die
Anderungsbeschreibung erfolgt
manuell.

Historie:

Dratumn der
Erfazsung

Fievisionzstand Mitarbeiter Meilenstein

(®) Histoiie () Meiensteine

Die Projekthistorie muss aktiviert

Bearbeitung / &nderung
We rd e n : Bestimmungsgemale Yemwendung Uberarbeitet
Register Projekte > Optionen >

Einstellungen > Projekthistorie.

Kopieren von... 5 oDo i Suzichizrn Abbrachizn
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Harmonisierungsrechtsvorschriften: Relevanzprifung

Register Rechtsvorschriften > Relevanz

& WEKA Manager CE - Einzd

@ Fachinformation |

Rechtsvorschriften

Prifen, ob das Produkt vom
Anwendungsbereich einer oder
mehrere EU-Richtlinien erfasst

Relevanz

wird oder nicht. ¢ .
‘%‘ t: ; Durch Beantwortung der nachfolgenden Fragen kiénnen Sie
o Prisfuna ist wichti - Pl S N
Die Prufung ist wichtig, damit der | 2 2 8 seswoun L | it b '
"Info” erhalten!
Hersteller weil3, welche _ " pabieveli i g el
M O 0O EMVRichtinie 2014/30/EU anforderungen 4 ||Frage werden Sie dazu aufgefordert zu priifen, ob Thr Produkt ® weiter @ *
wesentlichen Anforderungen er = o
00 B I e | [SE i, e
H H — Produkte erhalten Sie dber "Info™ riic vom
umsetzen muss. Die wesentlichen |5 g g e s vt ] Anwendungsbereic
h der Richtlinie
Anforderungen stehenin den EU- |0 @ g mssemmeise R Podaiien | g
Richtlinien O @1 [ Peermeinemaes ———r e dos ol
. = zu
O =M O ATEX-Richtirie 2014/34/EU nicht relevant + men-
Die Prtfung erfolgt mit Hilfe eines (armactz 20071472 . st Procitt cine Gesamivet miteneder verndene T
o ™ 0O TRITEEET + :::Ier \r!orrid'lumnz‘: ve::z‘en:‘n ::nd::genesr ;nes :zwerl:irnea © O1ra
. . — | beweglich ist und die fiir Hebevorgange zusammengeflgt sind @ +
Frage-Antwort-Assistenten: O g g oeRememeR v |+ o e LB e
Wesentiiche Veranderung ven Maschinen / Anlagen ? Handelt es sich bei Ihrem Produkt um eine auswechselbare Ola
Der WEKA Manager CE fragt und usristng, 4 cne lomhrg, de deFunktneber | 0L o
. Ist Thr Produkt ein Sicherheitsbauteil? Siche “Info™ Oaa o
S I e an tWO rte n . Hnwe_ls: Fal_s Sie im Rahmen der Relevanznrl]ﬁ.lng Zur Mascnmnpcnti'le @ Hein i
et s s Moo sy bcrraons s ok ey O ol
PO Handelt es sich bei Threm Produkt um ein Lastaufnahmemittel | Ja @ "
oder um Ketten, Selle und Gurte? (®) Nein
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Maschinengattung bestimmen

Register Rechtsvorschriften > Produkt spezifizieren

Prufen, ob zusatzlich zu den
allgemeinen Sicherheits- und
Gesundheitsschutz-anforderungen

& WEKA Manager CE - Einzd

@ Fachinformation |

Rechtsvorschriften

Produkt spezifizieren

Maschinengattung nach Maschinenrichtiinie: *

[ Mahrungsmittelmaschine
[ Maschine fiir kosmetische oder pharmazeutische Erzeugnisse

["1Handgehaltene undjoder handgefiihrte tragbare Maschine

[JTraghare Befestigungsgerate und andere Schussgerste
[[IMaschine zur Bearbeitung von Holz und von Werkstoffen mit dhnlichen physikalischen Eigenschafh

[[IMaschinen zur Ausbringung von Pestiziden

[[] Gefshrdungen, die von der Beweglichkeit der Maschine ausgehen
[[] burch Hebevorgénge bedingte Gefahrdungen

["IMaschinen, die zum Einsatz unter Tage bestimmt sind

[[] Gefahrdungen durch das Heben von Personen

[ Eeine Spezifiziening zutreffend

aus Maschinenrichtlinie Anhang | § <

Teil 1 weitere Sicherheits- und ;:d | __
o = @ Rechtsvorschrift Status Begriindung
Gesundheitsschutz-anforderungen | @ o g " prra—
. . . . EMV-Richtlinie 2014/30/EU relevant Tl
fir eine Maschine einzuhalten 200 i
i d oo Miederspannungsrichtlinie 2014/35/EU Schutzzicle sinhalten l
Sln ' O M 0O e nicht relevant :+
Die Auswahl wirkt sich aus auf die | o @ p cueeemmene=m st |4
. . . Druckgeraterichtiinie 2014/58/EU ) M
Liste der Sicherheits- und 0B netreerert 4]
. O =M O ATEX-Richtirie 2014/34/EU nicht relevant +
Qesutheltsschutz-anforderungen e T ————
|m RegISter O = O RoHS-Richtinie 2011/65/EU Hicht relevant T

Im Anhang I der Maschinenrichtinie sind eine Reihe von Produkten genannt, von denen besondere

Anhang | und den
Gefahrdungsbaum im Register
Risikobeurteilung >

entscheiden missen, ob ging .
wvorliegt, kbnnen Sie unter dem Reiter .

Wesentliche Ver&nderung von Maschinen [ Anlagen ?

Hinweis: Falls Sie im Rahmen der Relevanzprufung zur Mascnmnncnti'le

ung® der

Pn.lfung durchfihren.

ung® ging te

Gefahrdungen ausgehen oder an die besondere Anforderungen gestellt werden. Sie sehen hier eine
Liste dieser Maschinengattungen
Meu mit 2.3: Deastnaige&ma}iaﬁodamdiaamsdmauathngmmktsdniddwfde
Liste der Sicherheits- und Gesundheitsschutzanforderungen im Reiter ,Anhang I" aus.
D.h. Sie miissen im Reiter Anhang I™ nur fir die zutreffenden Maschinengattungen die
entsprechenden Teile des Anhang I bearbeiten, fiir nicht-zutreffende Maschinengattungen werden die|
entsprechenden Teile des Anhang I automatisch auf nicht relevant” gesetzt. Hinweis: Nachtrégliche
lnderungen im Reiter ,Produkt spezifizieren™ haben keine Auswirkung auf die Liste der grundlegenden
its- und Gesundheitsschutzanforderungen im Reiter ,Anhang I*; in diesem Fall miissen
forderliche Anderungen im Reiter Anhang I" gegebenenfalls manuell eingetragen werden.

Gefahrdungen.

A I

23
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Sicherheits- und Gesundheitsschutzanforderungen (GSGA)

Register Wesentliche Anforderungen > Maschinenrichtlinie

r CE - Einzelplatzvey N e . P
- - ormenvorschlage Richtlinientext
Festlegen, welche Sicherheits-
und Gesundheitsschutz- st
Maschi ichtlini silEe 1, = = SO R T Y DR T
anforderungen nach Anhang | E—
Aligemeine Gy A @ =it ‘J‘;ﬁ;?‘ai“d?;‘f;,]mm” p der Fachherausgeter, shne Anspuch &uf g immungsgen wendung miissen
d M h I i htl i i b i (O nicht wollstandig erfiill S;!‘:ﬁlsg:;egif EeLTbuedaunns?; unkgn\ljp:;h:ha und
er Maschinenricntiinie bel |1 @O e 3135547200 Voo aee oo (] Fedemanr | i o I
i =} (®) el o g Teil 3; Kdrpermaiidaten her Prinzipien wie:
Konstruktion und Bau von ' St eraw am el 0 il
- 1 & g ot Cogle e e e R s
Maschinen umgesetzt werden i et e
B iize - Tell2 e tdigcen,die
m u S S e n 112 Grundsitze fiit die Integration der Sicherheit @ it Wechselwikungen zwischen d dauemde Aufmerksamkei erfordem:
- (O niicht wollstandia erfi Leitfaden fiir die Armwendung Leittaden - Inhalt
113 Materialien und Frodukte 8 mlchuttre\evant § 181 Grundprinzipien der Ergonomie ~
H - H H T § 181 Grundprinzipien der
Bei unvollstandigen Maschinen Orvaany | :
. @ richt relevant schattung Ergonomie
d d 1 ﬁ d O ek E‘ﬁﬂiﬁiﬁ?s Die Anforderungen gema Nummer
Wer e n Ie Z utre e n e n O nicht vollstand :"5‘1‘95“9 1.1.6 beziehen sich auf die Ergonomie.
. . 115 Enn.;t;u);tlnn der Maschine im Hinblick auf die O richt relewat :‘ceh’::;hggh:l:e%::ei'_gonom'e lasst
Sicherheits- und s Sl | |——=
116 Ergonomie 8m:ht relewsy Typische Gefzhrdungsfolgen
. el
G d h t h t - O richt wollsy Gruppe Folge ~
eS u n el SSC utz 117 Bedienungsplatze ® ::zm :\: e bt b || an Hand gefilbnie Maschine  Uneinsehbarket des Gefa..
B ) ) Q et rrungsmolor || Ergonomische Gefshrdungen  Linbshagen
(N i) Fi he GefahrdunnenFrmiidunan s
anforderungen zusatzlich in der Qe
Einbauerklarung aufgefuhrt / = - S
- ] Leitfaden fur die
Anwendung der

Nicht relevante EU- Maschinenrichtlinie
Richtlinien sind ausgegraut
entsprechend der Auswahl

im Register Richtlinien
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Schutzziele

Register Wesentlichen Anforderungen > Niedersp

Richtlinientext

Schutzziele
Festlegen, welche Schutzziele M

nach Anhang | der v
NiederspannungsriChtIinie bei —mpamungsﬁch“inie SIE = = LSt hlungen —

Status Beariindung Folgende Normen bisten bei dieser Gefahrdung Unterstitzung und Beschreibung

Projekt: Kol ierungsautomat-Verteilerdosen Produkt: KAVT2 Verzeichnis: P1011835

Waollstandigkeit] Technische MaBnath sind gemal Mummer 1

4 O richt relevart Informationen, [Empfehlung der Fachherausgeber, shne Anspruch auf
K k 1 d B =} @ it festzulgen, damit ) Menschen und Haus- und
O n Stru tl O n U n aU VO n O richt wollsténdig erfiillt Hutztiere angemessen vor den Gefahren einer
14l Aingabe wesentlicher Merkmale O richt relevant \d’;"jmggdﬁgf{;‘g;'f: dﬁ:ﬁ‘;dgglgﬁfj:;‘z‘ sind.
P ro d u kt en. z B M asc h | nen g::':ﬂtwustandig . werursacht werden kgnen
1 * * 1 1b) Werbindung und Anschluss der elekirischen O richt relevant
Betriebsmitel sowie iPrer Destandteie @ el <Keine Daten anzuzeigens
i O richt vollstandig erfill
u mgesetZt werden missen. 19 e s M e D e @i
Getahren (®) el
O icht vollstéindig erfill
2 Schutz var Gefaren, die von elekirischen O richt relevant
=] Batriehzmitteln susgehen kinnen [OE
O richt vollsténdg sl Leitfaden fiir die Anwendung Leitfaden - Inhalt
2a) Schutz var den Gefahren einer Verletzung oder O richt relevant o
- anderen Schaden durch direkles oder indrektss ® et 5
Beriiren O vicht vollstindia erfilh § 54 Schutz vor Gefahren, die
2k Schutz vor den Gefahren durch Temperaturen, O richt relevant von elektrischen
Lichtbogen oder Stishlungen @ el Betriebsmineln ausgehen
(O riicht wollstandia edfiilt .
20) Schutz vor richt elekiischen Gefahren O rickt relevart kénnen
> ® eriill
(O nicht wollstandig erfiill Abschnitt 2 des Anhangs | fordert
2d) Angemessene |solierung 8 nicht relewant technische Maftnahmen zur
erlillt - N Verringerung von Risiken, die von
5 T TS e 8 ”‘D:E VD‘"Sta“td'ﬂ erfull Typische Gefhrdungsfol Elekirizitat (iber direktes oder
chutz var Gefafren, die durch Zulere Einwikungen O richt relevan! ) N
8 auf elekirische Betrishsmittel entstehen kinnen ¢ ® el Gruppe Folge indirektes Berihren) oder von nicht
(O riicht wollstandia el

Leitfaden fur zur
Niederspannungsrichtlinie [~
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Normenrecherche

Register Normen > ,Rechtsvorschrift®, z. B. Maschinenrichtlinie 2006/42/EG

a WEKA Manager CE - Einzelplatzversion 3.9

Recherchieren und Auswahlen von
harmonisierten Normen zu den - _ _

. o . . . Fachinformation | Hilfe | Optionen | Startcockpit | 2 1! e
EU-Richtlinien, die im Register Normen

Maschinen 2006/42/EG

Richtlinien als relevant markiert , _ —

wurden.

Typ Me & Titel

Au S g eWah Ite N 0 r m e n We rd e n EM 10| Sicherheit von Maschinen - Menschliche kirperliche Leistung - Teil 1: Begriffe

Be Be En Or An

automatisch in die Projekt-Normen

(Register Projekt-Normen) und

Favoriten (Register Favoriten)

ubernommen.

¥ B B tE
O B EM 10 Sicherheit van Maschinen - Menschliche kirperliche Leistung - Teil 2: Manuelle Handhabung von Gegenstanden in Yerbindung mit Maschinen und M aschinenteil CE
= B EM 10 Sicherheit van Maschinen - Menschliche kirperliche Leistung - Teil 3: Empfohlene Kraftgrenzen bei Maschinenbetdtigung CE
0O B EM 10 Sicherheit van Maschinen - Menschliche kirperliche Leistung - Teil 4: Bewertung von Kidrperhaltungen und Bewegungen bei der Arbeit an Maschinen CE
O ¢ EM 10 Sicherheit von Maschinen - Sicherheitzsanfordeuingen an Konstruktion und Bau won Druck- und Papierverarbeitungsmaschinen - Tell 1: Gemeinsame &nforderung! CE
0O ¢ EM 10 Sicherheit von Maschinen - Sicherheitsanfordenngen an Konstruktion und Bau von Druck- und Papierverarbeitungsmaszchinen - Teil 2: Druck- und Lackiemasch! CE
0 C EM 10 Sicherheit von Maschinen - Sicherheitsanfordenngen an Konstruktion und Bau von Druck- und Papierverarbeitungsmaszchinen - Tell 3: Schneidemazchinen CE
0 ¢ EM 10 Sicherheit von Maschinen - Sicherheitzanfordeningen an Kaonstruktion und Bau von Druck- und Papierverarbeitungsmaszchinen - Teil 4: Buchbinderei-, Papiervera CE
O ¢ EM 10 Kompreszoren und Wakuumpumpen - Sicherheitzanforderungen - Teil 1: Kompreszaren CE
O ¢ EM 10 Kompressoren und Yakuumpumpen - Sicherheitzanforderungen - Teil 2: Vakuumpurmpen CE
O ¢ EM 10 Kompressoren und Yakuumpumpen - Sicherheitsanforderungen - Teil 3: Prozesskompressaren CE
— »  |EM 10 Feuerltzchpumpen - Feuerlaschkreiselpumpen mit Entiiftungzeintichtung - Teil 1: Klassifizisrung - Allgemeing und Sicherheitsanfordenungen CE

neu . gedndert
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Projekt-Normen

Register Normen > Projekt-Normen

Indikator fur veraltete oder
fehlende Normen. Wird auch im
Dateien bzw. Hyperlink Register Projekte > Spalte
auf Norm verlinkt. Normen angezeigt.

Recherchierte Normen werden [ sormen
im Register Projekt-Normen Projekt Nomen
zusammengefasst.

Normen mit
Checklisten, PDF-

D . N d b . d Bezugsdok: Bezug erset Ende Konfo Organisatio Anmerkung st Bezug zu G
KBP Bed f
iese Normen werden bei der o N Fa
Ausg abe d e r v B0204-1 [2018) | Sicherheit von Maschinen | Elekiizche Ausriistung von Maschinen | Eigene \
Entfernen v
K f 't ~ t kI " 1 d 1 EM B0204-1:2008 | Sicherheit von Maschinen - Elekbische Ausriistung won Maschinen -| 2021-10-02 CEMELEC MRL 2008/
onrtormitatserkiarung in diese Entfermen | % A
- H EM E0204-1:2008/4 | Sicherheit von Maschinen - Elektische Ausriistung von Maschinen - 2021-10-02 2012-02-01 CEMELEC |Anmerkung [MRL 2008/
ubernommen (Register Enferen | % R A
. . EM B0204-1: 20084 | Sicherheit van Maschinen - Elektrizche Ausrlistung won Maschinen - 2021-10-02 CEMELEC MRL 2006/
Enitf
Dokumentation > Technische ienen | ® A
Bt EM E1000-6-2:2005 | Elektramagnetische Vertraglichkeit [EMY] - Teil 6-2: Fachgrundnorm CEMELEC EMY
= ritfernen
Unterlagen > Erklarung(en)
Bl EM £1000-E-2: 2005, | Elektromagnetische Yertiaglichkeit (EMY] - Teil 6-2: Fachgrundnorm CEMELEC EtdV
nifernen
e r S t el I e n h Bl EM E1000-E-4:2007 | Elektromagnetische Yertraglichkeit (EMY] - Teil 6-4: Fachgrundnorm CEMELEC EtdV
nifernen
EM E1000-6-4: 2007/ | Elektromagnetische YWertraglichkeit [EbY] - Teil 6-4: Fachgrundnarm CEMELEC |Anmerkung |EMY
Entfernen Bei Anderur
Bt EM B14-1:2006+41::| Sicherheit von kazchinen - Ergonomizche Gestaltungsarundsatze - CEM MAL 20064+
nifernen
EM 150 171688-1: 20| &kustik - Richtinien fir die Gestaltung larmarmer M aschinen und Ge CEM MAL 200E/:
Entfernen
o |EM1S012100:2010 | Sicherheit von Maschinen - Algemeine Gestaltungsleitsatze - Risikot EM IS0 121 2013-11-30 |CEM Anmerkung | MAL 2006/
m @ Info Bearbeiten Bezug zur GSGA Kopieren van . heu . geandert
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Risikobeurteilung: Gefahrdungsgruppen und —folgen

Register Risikobeurteilung > Gefahrdungen

a WEKA Manager CE - Einzelplatzversion 3.9

Gefahrdungsbaum gem.
EN ISO 12100 bzw. CENELEC

information | Hilfe | Cptionen | Startcodkpit | k letti | Pro& KAVT2 Verzeichnis: P1011835
Leitfaden 32 oder selbst definierten Risikobeurteilung
Gefahrdungsbaum. B A9 P —
. relev.  n.rel, aBnahmen-Assistent
Z U treﬁe n d e G efah rd U n g Sg rU p p e n =l Mechanische Gefahrdungen :iernkﬁn:en Si:sich alle Maknahmen anzeigen lassen, die zu dieser Gefahrdungskombination [Gruppe -

Folge] bereitz in der Datenbank. vorhanden sind.

. mdwen
auf relev., nicht zutreffende auf -k
n. relev. setzen.

{ber die Filterfunktion kinnen Sie schnell und einfach priifen. ob eine passende Mabnahme fiir die
aktuelle Gefahrdung dabei ist.

MaBnahmen-Asgsistent starten___

Haken: Gefahrdungsfolge | s s

- M Eindringen ven unter Druck stehenden Flissigkeiten

Ist abgearbeitet. X s

Ausrutschen, Stolpern, Stiirzen
Quetschen, Scheren ...

Rotes Kreuz: Gefahrdungsfolge ist RS
nicht zutreffend.

Typische wesentliche Anforderungen

Nr Text

poooooooooodo
ORRRNERERREERERER

(- ] Elektrische Gefshrdungen
[#-(38] Thermische Gefahrdungen
- Gefihrdungen durch Lirm
[1-(3] Gefihrdungen durch Vibration Ausschlaggebend fiir Gefahrdung durch Schneiden oder Abschneiden kénnen z.B. folgende Faktoren
¢l (3] Geféihrdungen durch Strahlung e

(-3 Gefshrd durch I ialien und Suk - Form der Schneidelemente.

Blaues Ausrufezeichen:

. H e ~ e - Masse und/oder Geschwindigkeit von Teilen.
Gefahrdungsfolge angearbeitet, Bearbeitngamodus Eetataimaaear | 20 S aieabe nten geqin ds Erekhen son Gefabrsteen sehe EN IS0
nicht abgearbeitet. '

(®) Gruppe-Folge-Ort-Lebensphase () Ort-Gruppe-FolgeLebensphase 13857.
(O Lebensphase-Gruppe Folge-Ort
Eigene Geféhrdungsgruppe Eigene Gefahrdungsfolge Gefahrdungsgruppe und Folge Geféhrdungsgruppe-/folge

Hinzufugen... Entfarrizn... Hinzufigen... Entfernen... relevant nicht relevant
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Risikobeurteilung: Malihahmenassistent

Register Risikobeurteilung > Gefahrdungen > Malinahmen-Assistent

. .. . £ weka ma . - O %
Maflnahmen-Assistent fir die Projekte SchutzmaRnahmen
.. Wi hmen .
Ubernahme von T P— in der Vorschau >
la}
Gefahrdungsgruppen bzw. [T
= Bezeichnung Schutzziel Schutzmabnahme Restrisika - /Siche
D 3 Hier anklicken, um einen Filter zu definieren
Schutzmal3nahmen aus anderen a ,
dung Gefahrbringende Bewagungen | Schutzmalinahme Verletzungen, wenn die
H beim Offnen der Tar = Abschalten der Antriebe XY, Stopp-  |gefahrbringenden L
P rOJ e kten . - Mechanisch sicher stillsetzen Kategorie 0 Bewegungen nach dem
% Quetscher «  Bedienseite: Tir mit Verriegelung Offnen der Schutztar 1 (Grurpe -
M Scheren [ « Befestigungsmittel: unerwartet starten
] Innensechskantschrauben ir die
: «  Werkzeug:
Erfassen = Schutzscheiben: Makrolon,
¥ Einziehen transparent
X Sto Unerwarteten Anlauf bei SchutzmalGnahme 3
¥ Durchstich gedfineter Schutztir * StoppBefehle haben Vorrang vor den
M Reiben, AL vermeiden Start-Befehle
¥ Eindringen Uberwachung Stilsetzung «  Vermeidung von unheabsicht\gten
- 9 Ersticken Startbefehlen, z. B. durch ungeeignete
Ausrutsche Stellteile
= «  Sicherheitsbezogene Teile der L
- B Quetschen
Steuerung gem. EM 13849-1 ausgelegt
o sl
- g Schneiden
- ] Elektrische
[#-[3 Thermische
(- 4] Gefshrdung .
([ Gefahrdung
[ (3] Gefal
[i}-[3)] Gefihrdung( Ordner
o i
Bearbeitungsmodus | Gefahr]
® Gruppe-Folge-0 p—
O L o acniieben
Eigene Gefshrdungsy
Hinzufugen... Entfarrisn... Hinzufugen... | Entfernen... relevant nicht relevant Ubernehmen. ..
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Risikobeurteilung: Gefahrdungsort, Lebensphase und Beschreibung

Register Risikobeurteilung > Beschreibung

Beschreibungen kdnnen
tubernommen werden:

(8]

aus Standardgefahrdungs-
baumen

aus Individualisierten
Gefahrdungsbaumen

mit Hilfe des
Malnahmenassistenten aus
anderen Projekten

a WEKA Manager CE - Einzelplatzversion 3.9

(Optionen | Startcodepit |

AVT2 Verzeichnis: P1011835

Risikobeurteilung

(GB 1 - sieche Skizze)/Betrieb (Produktionsiiberwachung), in Betrieb nehmen (Funktions-/Siche:

Beschreibung

Gefhrdungsorte und Lebensphazen @ Gefahidung beschreiben @ a8 2 ﬁ Mabnahmen-Assistent

um eine migliche Blockade zu verhi -

jtsraum (GB 1 - siche Skizze) Verletzung der Finger bzw. Hande, wenn ref BeSChrelbung der
Gefahrdungssituation

Entfernen... Hinzufiigen... i Entfernen...

Kopieren von... Kopieren von...

Aufgabenorientierte e r g sl o
Lebensphase e
'Ja: =1
G eféh rd u n g SO rt v MaBnahmen-Assistent starten....
Gefahrdeten Personenkreis beschreiben @ | as—a—d
Bediener

Gefahrdete
ﬁ Person(en)

Mit der Schaltfliche "Hinzufiigen" legen Sie
zunichst einen Gefihrdungsort und
eine "L " anl

Notizen oDo Speichern
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Risikobeurteilung: Urspriinge

Register Risikobeurteilung > Ursprung

Festlegen, welche Ursache(n) zu
der im Register Gefahrdungen
gewdahlten Gefahrdungsfolge
fuhren.

Die Liste kann mit eigenen
Urspriingen erweitert werden.

ﬂ WEKA Manager CE - Einzelplatzversion 3.9

& Fachinformation | Hilfe | Cptiond

AVT2 Verzeichnis: P1011835

Risikobeurteilung

StoB, ErfassenfArbeitsraum (GB 1 - sieche Skizze)/Betrieb (Produktionsiiberwachung), in Betrieb nehmen (Funktions-/Siche:

Ursprung

Ursprung (%)

Mechanische Gefihrdungen
[ Beschleunigung/Abbremsen
[ spitze Teile
[+*] Annaherung eines sich bewegenden Teils an ein feststehendes Teil
[ schneidende Teile
[] Elastische Teie
[ herabfallende Gegenstande
[ schwerkraft
[[] Hihe gegeniiber dem Boden
[] Hochdruck
[ Bewedglichkeit der Maschine
[+ sich bewegende Teie
[ rotierende Teile
[ Raue Oberfiache
[ scharfe Kanten
[ fehlende Standfestigkeit/-sicherheit
[ vakuum
[ rutschige Oberfléche
[ kinetische Energie
[ gespeicherte Energie

Eigener Ursprung
[] spitze Ecken

Eigener Geféhrdungsursprung

Hinzufiigen... Entfernen...
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Risikobeurteilung: Eingangsrisiko

Register Risikobeurteilung > Eingangsrisiko

a WEKA Manager CE - Einzelplatzversion 3.8

@ Fachinformation | Hilfe | Cptionen | Startcockpit |

Einschéatzung des Risikos einer
Gefahrdung, bevor
Schutzmaflinahmen ergriffen
werden.

AVT2  Verzeichnis: P1011141

Risikobeurteilung

tbeitsraum (GB 1 - siche Skizze)/Betrieb (Produktionsiiberwachung), in Betrieb nehmen (Funktions- /Siche

Eingangsrisiko

. . . P Ermitteln Sie hier den Risikoindex nach ISO/TR 14121-2 In der Regel imeversibel, einschiieflich Tod;
Die Einschatzung des Risikos oz 1| R
. ' Gel;’a’hrdung_ ohne Sc_:hutzmaﬂnahljjen, also das 0 Verletzun_g, die gendht wérden mL:ISS,
erfolgt entweder auf Basis des 2 ot Bod Frs e S s Eechamimg | oew ote ot el s rioh, o b,
SI - Tt B e Aufgabe durchzufiihren.
.. chadensausmal
RISIkOgraphen : ()51 leichte Verletzung
DIN ISO/TR 14121_2 Oder (@) 52 schwere Yerletzung - 4 9 “
; 4 Haufigkeit undfoder Dauer der Gefahrdy s
C E N E L EC Le Itfad e n 32 . ® F1 selten bis tfter und/oder kurze Dauer der | S2: Kraft Zylinder = 500N E
(CJF2 haulig bis standig und/oder lange Dauer
. . 5
Welcher Risikograph verwendet
Eintrittswahrscheinlichkeit eines Gefahre
wird hangt davon ab, welcher g S
L. ) . ()02 mittel
Risikograph mit dem gewahlten o
Gefah rd u nngau m ve rkn u pft |St’ lél)ﬁglichkeil zur Vermeidung oder zur Mii
Al unter besti u igli
der beim Anlegen des Projekts © 42 unmisiich
gewahlt wurde.
v

Matizen
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Risikobeurteilung: Schutzmafnahmen in der Ubersicht

Register Risikobeurteilung > SchutzmalRhahmen

Auflistung der Schutzmal3hahmen
fur einen Gefahrdungsort bzw. far
eine oder mehrere
zusammengefassten
Gefahrdungen.

Folgende Aktionen stehen zur
Verwaltung von Schutzmaflinahme
Verfligung:

o Editieren

o Hinzufligen
o Kopieren

o Loéschen

o Auf/Ab

o Mallhahmenassistent

& WEKA Manager CE - Einzelplatzversion 3.9 — ] X

& Fachinformation | Hilfe | Optionen | Startcockpit |

Schutzmabnahmen

Bezeichnung Ziel K T 5 PLrfSIL Typ der Sicherhe... Beschreibung ER  Restrisi
»| 2 ‘Allseitige Einhausung Eingriffin denGe... MNen  Ja  MNein Schutzmafinahme 4 Ia
& Tiir Gefahrbringende ... Mein Ja Ja Plrc Sicherheitsbezog... Schutzmalinahme 2 I1a
& Uberwachung Stillsetzung Unerwarteten An... MNein Ja Ja Plrc Verhinderung des... Schutzmalinahme 2 Nein
In Bibliothek kopieren
Schutzziel
Eingn'ﬁ in den Gefahrdungsbereich verhindemn -
W
Beschreibung
Schutzmalinahme ~
* Umlaufende Einhausung mit Dach
® Befestigungsmittel: Innensechskantschrauben w
Typ der Sicherheitsfunktion
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Risikobeurteilung: Schutzmalnahmen erfassen

Register Risikobeurteilung > SchutzmaRnahmen > Schutzmaflinahmen

m Enahme und Restrisiko bearbeiten: Uberwachung Stillsetzung (3/3) X

SchutzmaBnahmen

Beschreibung der
SchutzmaRnahmen. scnizd @ N

Unerwarteten Anlauf bei gedfineter Schutztir vermeiden Anspruch auf Vollstandigkeit)

Gem. M-RL Anhang I, 1.1.2 b) v
bzw. CENELEC Leitfaden 32 1 Inharent dchere Konsruktion @ Ola @Nen B
missen Risiken in dieser e o O O

steuerungstechnische SchutzmaBinahme (@) 12 i Bearbeiten

Reihenfolge vermindert / it Letfode for de Anmendung der WRL
. Typ der Sicherheitsfunktion w § 154 Gefahrdung
Ve r m I ed e n We rd e n : Verhinderung des unerwarteten Anlaufs § 168 Risiko
§ 184 Sicherheit und Zuverlassigkeit von Steuerungen
L . 5208 Stznds'd?erheit.
1. Inhéarent sichere SZTEud bt R
. L informati a § 209 Scharfe Kanten und Ecken und raue Oberfiachen
KonStrUKtlon ’ B(j:.h:;ihw::e‘,enawateteFﬂigcdtmdesBedawm, empfohlene persénliche Schutzausriistung etc.) ESH =
Leitfaden - Inhalt
2. Technische e o oo tamse
’ Beschrelbung der Schutzmalinahmen @ g o G
Schutzmalinahme Schutzmafinahme 2
® Stopp-Befehle haben Vorrang vor den Start-Befehle
® ‘Vermeidung von unbeabsichtigten Startbefehlen, z. B. durch ungeeignete o
3. Wenn trotz 1) und 2) i

Bearbeiten

6.2.1,6.2.2,6.2.3

Restrisiken tbrig bleiben, VIS0 1a1s018 r—
muss vor diesen in der
Betriebsanleitung gewarnt
werden.

W

Sozichizrm Abbrachizn

Wesentiiche Anforderungen Mormen In Bibliothek kopieren

| Il Erste| | \l'mhelige| "] N'achste| B Lelz‘le| i SchlieBen
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Risikobeurteilung: Normenzuordnung

Register Risikobeurteilung > SchutzmalRnahmen > Normenzuordnung

Zuordnung einer oder mehrerer
Normen zu einer
SchutzmalZnahme mit
entsprechenden
Normenabschnitten.

In diesem Register werden die
Normen angezeigt, die im
Register Projekt-Normen
vorhanden sind.

Bemerkung Morm A Titel Bezugsdokument  Bezug ersetzte Morr Ende Konformititsvermutun Organisation Anmerkung Typ
EN 61000-6-4: 2007 Elektromagnetische Vertrag CENELEC Anmerkung 3:
O Bei Anderungen set
0 EM 614-1:2006+A1|Sicherheit von Maschinen - CEN
EM ISO 10218-1:20 | Industrieroboter - Sicherhe EMISO 10218-1:2002013-01-01 CEN Anmerkung 2. 1:
O ‘ﬁ Die neue {oder gea
EM ISO 10218-2:20 | Industrieroboter - Sicherhe CEM
o=
RS EM ISO 11683-1:20 | Akustik - Richtlinien fir die CEN
I%[’erhnkbe PDF-Datei &ffnen h
EM IS0 12100: 201C|Sicherheit von Maschinen - EN IS0 12100-1:20(| 2013-11-30 CEN Anmerkung 2,1
O Die neue {oder ged
EM ISO 13849-1:20 |Sicherheit von Maschinen - EN ISO 13349-1:200| 2016-05-30 CEN Anmerkung 2. 1:
O Die neue {oder gea
t| Sicherheit von Maschinen - EMISO 13350:2008 |2016-05-31 CEMN Anmerkung 2,1
Oa Die neue (oder ged
Sicherheit von Maschinen - EM 1037:1995+A1::| 2019-03-19 CEN Anmerkung 2. 1t
¥ 6.2.1,6.2.2,6.2.3 Die neue (oder ged
£ Sicherheit von Maschinen - EM 1038:1995+A2:| 2015-04-30 CEN Anmerkung 2. 1:
O Die neue {oder ged
EN ISO 14120:2015|Sicherheit von Maschinen - EMN 953:1997 + A1:2|2016-05-31 CEN Anmerkung 2. 1:
O Die neue {oder gea
EM ISO 20607 2015|Sicherheit von Maschinen -
O
EN ISO 4414:2010 |Fluidtechnik - Allgemeine R EN 983:1996+A1:2(|2011-11-30 CEN Anmerkung 2, 1
Oa Die neue {oder ged

| Il Erste| | \l'mhelige| "] N'achste| B Lelz‘le| i SchlieBen

Spzichizrn

Abbrachzn
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Risikobeurteilung: Warnhinweis

Register Risikobeurteilung > SchutzmalRnahmen > Warnhinweis

Einen Warnhinweis erstellen, um
auf ein Restrisiko hinzuweisen
oder einen entsprechenden
Warnhinweis in der Warnhinweis-
Bibliothek wahlen und in die
Risikobeurteilung tibernehmen.

beiten: Uberwachung Stillsetzung X
Eine géngige Methode zur Formulierung und
systematischen Gestaltung von Warnhinweisen
ist das SAFE-Verfahren,
@] @] Einen solchen Warnhinweis kénnen Sie hier erzeugen.

Wahlen Sie zundchst das gewunschte Layout aus.

Signalwort Darstellungsart Die Abkiirzung SAFE steht fiir:
- (S)chwere der Gefahr (Signalwort)

O Gefahr () signalwart - {A)rtund Quelle der Gefahr

) ) ) - (F)olgen bei Missachtuna der Gefahr
@warnung O signaliwort mit Gefahrenzeichen - {B)ntkommen (Mafinahmen zur Abwehr der Gefahr)
() vorsicht (®) Signalwortfeld
. . N . Die Schwere der Gefahr sowie Quelle der Gefahr ergeben

(O Hinweis (nur fiir Sachschaden) (O Gefahrenzeichen sich aus der Risikoanalyse. Die Quelle kann dabei auch mit
einem Piktogramm noch veranschaulicht werden. Mit dem

Farbe Hinweistext wird der Anwender ber Folgen bei

. Missachtung der und Mainahmen zur Abwehr der

@® Farbig Gefahr informiert.

O schwarzfwei Wahlen Sie hier das Signalwort und agfs. ein Sicherheitszeichen

OIrvers aus und formulieren Sie den Hinweistext.
Weitere Informationen tber die Fachinformationen:

5 - : Vor: 5 Button <Infox.

Symbolziz@log
Warnhinweis & o

Warnhinweis-Bibliothek

In Sibliothzls aufnzhmen

| Il Erste| | \l'mhelige| "] N'achste| B Lelz‘le| i SchlieBen

Sozichizrm Abbrachizn
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Risikobeurteilung: Risikoeinschatzung

Register Risikobeurteilung > SchutzmafRnahmen > Risikoeinschatzung

. . .. ﬂ SchutzmaBnahme und Restl beiten: Uberwachung Stillsetzung (3/3) x
Einschéatzung des Risikos, . ol —
nachdem Schutzmalinahmen R R e e
. etrachtung bezieht sich daber auf die Gefahrdung mit
- ”f]g"!:?”’i __________ . Schutzmafinahmen, also das so genannte Ausgangsrisika. Im
ergriffen wurden. L TR e ) B R e
. . - :- ---------- g o I____ﬁ"____, Kein Risiko mehr vorhanden
ldealerweise ist das Risiko | e e ] Risikoindex - 0
N S T o
. . . g A1 SchadensausmaB éa 9 o
geringer als bei der Schéatzung , Sen s " 051 leichte Veretzung ——
. . [ .
des Eingangsrisikos. o g‘z,m: @52 schwere Verlotzung
> o " A2 iy Haufigkeit undfoder Dauer der Gefahrdungs
H H = Tt D F_ 2... A selten bis ofter und/oder kurze Dauer der Gefal
Die Einschétzung des Risikos o P skt S e s o 66
[ u: o () F2 haufig bis standig und/oder lange Dauer der G
erfolgt entweder auf Basis des S '
L g RISIkOIndeX NACH Eintrittswahrscheinlichkeit eines Gefahrdung
Risikographen DIN ISO/TR SchutzmalRnahme © 01 gering
() 02 mittel
14121-2 oder CENELEC e -
Le'tfaden 32 = Eingangsrizko El Maoglichkeit zur Yermeidung oder zur Minden
() A1 unter besti Umstand, aglich
Risiko hinreichend minimiert? @ @®@Ja ) Hein (®) A2 unmaglich .
Natizen Snaichiam
| Il Erste| | \l'mhelige| "] N'achste| B Lelz‘le| i SchlieBen
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Risikobeurteilung: Ausgangsrisiko

Register Risikobeurteilung > Ausgangsrisiko

ﬂ WEKA Manager CE - Einzelplatzversion 3.9

Das Ausgangsrisiko ist das Risiko
nach allen Schutzmafinahmen.

Fachinformation | Hilfe | Optionen | Startcockpit |

ktionsiiberwachung), in Betrieb nehmen (Funktions-/Siche:

Ausgangsrisiko

Ermitteln Sie hier den Risikoindex nach 1S0/TR 14121-2.
- _1‘51{]"?‘? u 1 ‘w'dhlen Sie dazu die zutreffenden ‘wierte 5, F, 0 und &
L QWQ_Z_ - aus. Die Betrachtung bezight sich dabei auf die
- FuFz - Gefahrdung mit Schutzmalnahmen, also das so genannte
! - 03 - Auzgangsnisiko. Im Begriindungsfeld kinnen Sie bei Bedarf
| L AAE 2 kunz erlautern, wie Sie 2u lhrer Einschéteung gekommen
Kein Risiko mehr vorhanden
[] Risikoindex = 0
3
Schadensausmab
(151 leichte Verletzung Begriindung
4 B
(#)52 schwere Yerletzung 2
: Haufigkeit undfoder Dauer der Gefahrdu
(#) F1 selten bis ofter und/oder kurze Dauer der
(_JF2 haufig bis stindig und/oder lange D auer
B
Eintrittswahrscheinlichkeit eines Gefahrc
(#) 01 gering
()02 mittel
Risikoindex: EI ()03 hoch
= Eingangsrisiko EI Maglichkeit zur Vermeidung oder zur Mi
(A1 unter besti Umstand oglich
Risiko hinreichend minimiert? ®Ja (_' Mein () A2 unmiaglich
v
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Betriebsanleitung: Vorbereitung

Register Betriebsanleitung > Produktart: Auswahl einer Betriebsanleitungsvorlage

Erzeugung einer vorstrukturierten
Betriebsanleitung auf Basis einer
Vorlage:

o Standardvorlage
o Individualisierter Vorlage

Unter Projekte > Optionen >
Betriebsanleitungsvorlagen
konnen Vorlagen mit der eigenen
Cl hinterlegt werden.

ﬂ WEKA Manager CE - Einzelplatzversion 3.9

& Fachinformation | Hilfe | Optionen | Startcockpit |

Betriebsanleitung

Hier kannen Sie eigene Vorlagen fur Thre Betriebsanleitungen
erstellen oder bearbeiten,
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Betriebsanleitung: Verwaltung

Register Betriebsanleitung

In die Betriebsanleitung
werden Inhalte aus folgenden
Registern automatisch
ubernommen:

o Produktbeschreibung
o Verwendungsgrenzen
o Raumliche Grenzen

o Weitere Grenzen

Offnet ein markiertes Dokument in

Erstellt die Betriebsanleitung als ein
einzelnes Word-Dokument

=

Word s
- B Decolatt OC
[#  Inhaltsverzsichris O C
@ Hersteller und Produkt O C
@ Uber diese Betriebsanleitung O C = Beirisbsanlzitung drucken
@ Beschrelbung der Maschine O C e
@ T ) — D E 2IIEnsAri2Iung 5 P! m AUSIEDEn
[#  sicherheit O C
[ Transport O C
@ Montage D [
@ Installation OcC Kapitel als PDF ausgeben
@ In Betrieb nehmen D [
@ Enrichten 0 C
g === Warnhinweis aus der Warnhinweis-
B serieb Bibliothek tbernehmen
[#  Instandhaltupa T 11

. eis-Bibliothek. ...
B rengng Symbole, z. B. Warnzeichen, aus
3 =2 der Symboledatenbank ibernehmen
= ——
BE=  FuRzeile der Betriebsanleitung
einrichten
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Konformitatsbewertung

Register Rechtsvorschriften > ,,Harmonisierungsrechtsvorschrift®, z. B. Maschinenrichtlinie > Anforderungen

. &l WEKA Manager CE - Ei — m] I
Ermittlung der Anforderungen an
die Konformitatsbewertung gem. @
Fachinformation Dptionen | Startcodkpit | jek Fdukt: KAVT2 Verzeichnis: P1011835
EU-Richtlinien, die relevant sind. Rechtsvorschriften
Anforderungen
- - ‘E E
Ermlttlu ng der Anfo rderungen mlt ‘%‘ % : Ist Ihr Produkt eine unvollstandige Maschine, die fir sich alleine
. . H = ng nicht selbsaﬁndig ﬁs.g‘khonoz— ur::lnremendur?gsl%higést, sondern &
Hilfe eines Frage-Antwort- 22 5 rensoun [ e e s s oo gL T i
. Hinweis: Im Folgenden handelt es sich bei Threm Produkt N
ASSIStenten . UL ::::mine \aﬁ’t‘;glnelanl(l) :;:sf)l rEm e | @ weiter Q| +
. EMV-Richtlinie 2014/30/EU relevant Existieren fiir das Produkt Unterlagen nach Anhang VII der O Nein @
D WEKA M C E f M O 0O Anforderungen Maschinenrichtine 2006/42/EG? @3a &
- P — | Erfllt die Betriebsanleitung die inhaltich ®1a
er anag er ragt 0 O & Mederspenmungsrichtinie 2014/35/E0 Sthutzzicle sinhalten | 41 || Mindestanfordertmgen der Maschinerrichtinie 006/42E62  |() Nein @ -
R 4 Liegt fiir das Produkt eine Betriebsanleitung in der oder d
S e antWO rte n. O M 0O S richt relevant g A?mwéwaesin) des Vernenderlondes s |@3a o
Originalbetriebsanleitung vor oder liegt sowohl die +
— — iginalbetriebsanleitung als auch deren Ubersetzungen in der O Nein
Druckbehalterrichtinie 2014/29/EU .:d'g":ja Am che(n) des Vs derland 5
O = O nicht relevant 4 ler den Amtssprache(n) des Verwenderlandes vor?
-1} Ist Thr Produkt eine Maschine, die zum Heben von Lasten O7a
Druckgeréterichtlinie 2014, det wird und d inzige Antriebsquelle di
O @A 0 : JoSIES richt relevant ] [Junmitelbar eingesetzte menschiche Kraf st oder handit es @+
e 0T34 = :‘;h um ein Lastaufnahmemittel oder um eine Kette, ein Seil (® Nein
ATEX-Richtiinie er einen Gurt?
O =M O nicht relevant + —
||} Ist Ihr Produkt eine auswechselbare Ausristung zur Anderung Ola
i —||d ktion ei schine oder eine abnehmbay
D E |:| L tz 2000/14/E6 U . G:e:uknwell‘;g einer Maschine oder eine al mbare @ Nein @ +
— ——1|Ist Ihr Produkt ein Sicherheitsbautei, das in Anhang V der [@FF)
RoHs-Richtlinie 2011/65/E0 schi chlini elistet ist. oder das nich
0 @0 notrseant |+ |Vesbnevine 20g/0ES ot e ot cosnht |G L o+
Wesentliche Ver&nderung von Maschinen [ Anlagen ? Ist Ihr Produkt ein Hebezeug mit einer Fahrgeschwindigkeit von Ola
bis zu 0,15 mys, ein Hebezelg, von dem Arbeiten durchgefinrt
::1%"@E31§imﬂgusmafgu;:da eine e (®) Nein @ +
Hinweis: Falls Sie im Rahmen der Relevanzprifung zur Maschinenrichtinie Existieren fiir Thr Produkt harmonisierte Normen? @ Hein
entscheiden missen, ob ging .| i ung* der i lag: @ +
wvorliegt, kbnnen Sie unter dem Reiter . Werd ung® gine te o Normenrecherche/
Priifung durchfihren.
Verfahrensméglichkeit: Baumusterpriifung nach Anhang IX
oder umfassende Qualitdtssicherung nach Anhang X;
U o Tt R S A PO Ememao
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Typenschild: Inhalt

Register Typschild > Inhalt

a WEKA Manager CE - Einzelplatzversion 3.9

Inhalt fiir das Typenschild erfassen,
z. B. gem. M-RL, Anhang |, 1.7.3.
oder einer anderen EU-Richtlinie,

information | Hilfe | Cptionen | Startcodkpit |

die im Register Richtlinien auf s —
relevant gesetzt wurde. produberety — ) —
Die Firmendaten werden aus dem | 2= A s nendingen
. Bemessungsfrequenz: 50 Hz Telefon:
Register Stammdaten > Bemess.ngaestungfode Srom: A reefae
. . ‘I(Pysi:eidasf,e: Email: |joerg.ertelt@helpdesign.eu
Pro.l ektdaten und Reg|Ster AUSQH‘IQS;;'“F'Q Internet: |www.ce-akademie.eu
. Lage der Batterie:
Stammdaten > Firmendaten S
tibernommen. b LT 7
Morm 2 S Haushaltsgerate (EN 60335-X)
. . . Leuchten (EN 60598)
Die Inhaltsdaten im Abschnitt []  Medirische lkirsche Gerte (BN 60601
" . . Oa sduahx_;er_ate {EM 60730-X)
Felder konnen bei Bedarf erganzt o i acan tsoome
B i Stammdatenibernahme 1P schutzklasse ... e [l Steuer- und Regeltechnik (EN 61010-)
bzw. Gberarbeitet werden. e
‘ | O Eldcmsdve Spielzeuge (EN 62115-)
o

Kopieren von...
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Typenschild: Layout
Register Typschild > Layout

ﬂ WEKA Manager CE - Einzelplatzversion 3.9

Layout fir das Typenschild wahlen.

i Hilfe | Optionen | Startcockpit | jek letti
Typschild

Layout

[ ]

s
my

N

— BCR

€ e

il

@ il

(C)Schmal, Logo oben links, CE-Zeichen oben rechts
(Oschmal, Logo oben links, CE-Zeichen oben rechts, ATEX

(®)Logo aben links, CE-Zeichen oben rechts
(OLogo oben links, CE-Zeichen oben rechts, ATEX

(O Logo aben, CE-Zeichen unten rechts
(O Logo oben, CE-Zeichen unten rechts, ATEX

In Word erstellen Drucken Sozicharm
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Technische Unterlagen: Nachweisdokumentation

Register Dokumentation > Technische Unterlagen > Nachweisdokumentation Flie3text bzw. tabellarisch

Ausgabe der
Nachweisdokumentation als
Word- oder PDF-Dokument
zur Archivierung.
Aufbewahrung mind. 10
Jahre.

Die Nachweisdokumentation
Ist fur die
Marktaufsichtsbehdrde
bestimmt.

Die Nachweis-
dokumentation enthalt die
Inhalte der Stammdaten
(Register Stammdaten) und
die komplette
Risikobeurteilung (Register
Risikobeurteilung).

CE - Einzelplatzversion 3.9

ation | Hilfe | Optionen | Startcockpit |

Technische Unterlagen

Dokumente fur die Technischen Unterlagen
nach Anhang ¥Il MEL

M achweizdokumentation zur Risikobeurteilung

Produkt: KAVT2 Verzeichnis:

Letates Dr -
[Sim=m=== = Nachweisdokumentation
LT

() Gefshrenarte Flieftext

() Gefahrenarte tabellarisch

() Lebensphasen FlieRtext

() Lebensphasen tabellatisch

(0} Zusammentassung Fliebtext
(0} Zusammentassung tabellarisch
() GroBes Exceldatenblatt

() Furklionale Sicherheit

Nomenrecherche
() Ergebrisbericht
() Ergebrisbericht Yorschriften/M ormen

Benutzerinformation

() Betrishzanlsitung / Montageanlsitung

‘Wesentliche Anforderungen

() Checkliste nach &nhang | MAL

() Checkliste nach &nhang | EMY

() Checkliste nach Anhang | Miederspannung

() Checkliste nach &nhang Il ATEX

() Checkliste nach &nhang | Druckgerste

() Checkliste nach Anhang | Druckbehlter

() Checkliste nach &nhang | Gasverbrauchseintichtungsn
() Checkliste nach Artikel 3 Funkanlagen

Konformitateerk/aung # Einbauerklaung

Erklarung(en] erstellen

ogoo

oo

Dokumentation

Info

Machweisdokumentation zur Risikobeurteilung:
tabellarische Ausgabe mit allen zum Projekt
ermittelten Gefdhrdungen nach EM 150 12100,

Zu lhrer besseren Ubersicht wird in der Spalte
""Letztes Duckdatum'' der Zeitpunkt festgehalten, zu
dern Sie dieses Dokurnent 2um letzten bal
ausgediuckt haben. Mit der Checkbox erledigt”
kennzeichnen Sie. dass Sie die
Machweisdokumentation zur Risikobeurteilung in der
endqiiligen Fassung ausgedruckt haben.

Diuckoptionen

(®) ohne Bilder ducken
() it Bildern drucken

(®) Standard drucken

O Kompaktform di
[nur Getahrdungel

Inword erstellen

Drucken

FOF erstellen
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Technische Unterlagen: EU-Konformitatserklarung

Register Dokumentation > Technische Unterlagen > Erklarung(en) ausstellen

Ausgabe der EU-
Konformitatserklarung gem. der
Rechtsvorschriften, die im Register
Rechtsvorschriften auf relevant
gesetzt wurden.

Die Ausgabe erfolgt mit Hilfe eines
Assistenten.

E - Einzelplatzversion 3.9

Technische Unterlagen

fion | Hilfe | Optionen | Startcockpit |

Dokumentation

Info

Dokumente fur die Technischen Unterlage
nach Anhang ¥Il MEL

Machweizdokumentation zur Risikobeurteilung

(O Machweisdok umertation FliePtext
(®) Nachweizdokumertation tabellarisch
() Gefahrenorte Flieftext

() Gefshrenarte tabellarisch

() Lebensphasen FlieRtext

() Lebensphasen tabellarisch

(O Zusammentassung Fliebtext

() Zusammentassung tabellarisch

() Grofes Exceldatenblatt

() Funktionale Sicherheit
Normenrecherche

() Ergebrishericht

() Ergebnishericht Yarschriften/M ormen

Benutzerinfarmation

() Betriebsanieitung / Montageanleitung

‘wesentiche Anforderungen

(O Checkliste nach Anhang | MAL

(O Checkliste nach Anhang | EMY

(0) Checkliste nach Anhang | Miederspannung

(0) Checkliste nach Anhang Il ATEX
(C) Checkliste nach Anhang | Druckgerate
() Checkliste nach Anhang | Druckbehalter
(0) Checkliste nach Anhang | Gasverbrauc
(C) Checkliste nach Artikel 3 Funk anlag

nbaugrklarung

Assistent Erklarung nach Anhang Il der Maschinenrichtlinie 2006/42/EG

Schritt 1 Art des Ausstellers der Erklarung und Bevollmachtigter fur

technische Unterlagen

(®)Se sind der Hersteller/Inverkehibringer des Produkls

() Sie sind der in der Gemeinschaft niedergelassene Bevallmachtigte.

Firmenname und Adresse:

CE-AKADEMIE [JORG ERTELT
Ultichstrabe 1
73240 wendingen

Mame und Anzchrift der Persan, die bevollmachtigt ist. die technizchen Unterlagen
zuzammenzustellen (in der Gemeinschaft ansassigl]

CE-#KADEMIE 1JORG ERTELT
Uhichstrale 1
73240 wendingen

achweizdokumentation zur Risikobeurteilung:
abellarische Ausgabe mit allen zum Prajekt
zmmittelten Gefdhrdungen nach EN 150 12700

u lhrer besseren Ubersicht wird in der Spalte
Letztes Druckdatum™ der Zeitpunkt festgehalten, zu
e Sie dieses Dakument zum letzten Mal
usgedruckt haben. Mit der Checkbox “erledigt”
ennzeichnen Sie, dass Sie die
achweizdokumentation zur Risikobeurteilung in der
ndaliltigen Fazsung ausgedruckt haben,

ruckoptionen
(®) ohne Bilder drucken
() mit Bildem diucken

(®) Standard drucken

@) K.ompaktform drucken
[hur Gefdhrdungen und Schutzmalnahmen)

ord erstellen

Drucken

PDF erstellen
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Frage-Antwort-Assistent. Veranderung von Maschinen

Register Rechtsvorschriften > Maschinenrichtlinie> Wesentliche Veranderung

& WEKA Manager CE - Einzd

& Fachinformation |

Veranderungen von Maschinen,
z. B. Retrofit und Automatisierung,

Rechtsvorschriften

konnen eine wesentliche

Wesentliche Verdnderung

Veranderung einer Maschine 5 s
d t I I ‘%‘ t: ; ?Eurmmaleant:b%mng desrdl;!ad\f:lgenden Hg]ge_n hénnen:;‘e_
arS e e n . £ £ JI:-: (vzﬁoetbznbé Masdfn:‘:anl m:‘ﬂ '\mii:sﬂa\; :e‘rtﬁﬁn’inerhtw’a = ®) weiter '@ +
2 = @ Rechtsvorschrift Status Begriindung e, Fur jode eiash ﬁ bsichtigte Aind td
g 0O O Maschinenrichtiinie 2006/42/EG relevant Eigggsﬂnlﬁlmlro]g zS Si:rd‘:';ur:"lsl SR
H H Anforderungen prifen Kommt es durch die Verénderung zu einer Leistungserhshung? |(C) Ja
Wenn eine wesentliche R e ry S e D
s - - derur ger mt es durs e veranderung zu einer INKdonsanderung? - @ +
a | O Nein
Veranderung vorliegt, wurde eine |~ Seammrmnomtine muwmm B O
. . . |'—:Ig11':12'5: u_i:ell?nn rglt Hilfe einer Risikobeurteilung nach EN IS0 ® Nein r@ +
F ichtlinie ml4!53fﬂ‘| . _| ermi Weraen.
neue MaSChIne geSChaﬁen’ fur dle D E D nicht relevant J Liegt die Erhéhung eines bereits vorhandenen Risikos var? Oh
. . kbehalterrichdin Hinweis: Dies kann mit Hilfe einer Risikobeurteilung nach EN 150 - @ +
eine neue CE-Kennzeichnung O @ [ e nEm nenteant |4 | 1200 el verden. © ein
| liegt keine wesentiiche Veranderung im Sinne des ProdsG @® ]
. . 0= 0O Druckgeraterichtiinie 2014/58/EU rrr vor, Beenden Lt
e rfo rd e rl I C h ISt N reevan Die Uic'lpruﬁ.lng, ob eine wesentliche Anderung vorliegt, ist T
O = Od ATEXRichtinie 2014/34/E nicht relevant T‘ SRaEIOEET:
Fur die Prufung steht ein Frage- O @ O =2 ncrtrdevart |+ ]
. . ichtini 1/85/EU N
Antwort-Assistent zur Verfigung, O g g oo nortreent |+

Wesentliche Ver&nderung von Maschinen [ Anlagen ?

mit dessen Hilfe festgestellt
werden kann, ob eine wesentliche

Hinweis: Falls Sie im Rahmen der Relevanzprifung zur Maschinenrichtinie
. ; -

Veranderung vorliegt oder nicht.

entscheiden missen, ob ging . ung” der il
wvorliegt, kbnnen Sie unter dem Reiter . Werd ung® gine te
Priifung durchfihren.

A I
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Frage-Antwort-Assistent: Verkettete Maschinenanlagen

Register Rechtsvorschriften > Maschinenrichtlinie > Gesamtheit von Maschinen

Bei der Verkettung von Maschinen
und/oder unvollstandigen Maschine
muss gepruft werden, ob eine

& Fachinformation

Rechtsvorschriften

Dptionen | Startcodkpit |

. . Gesamtheit von Maschinen
Gesamtheit von Maschinen (z. B. ¢ s
. . . ‘%‘ t: ; Ene_ Gesamtheit von ﬂflasd'unen (Masdwlr_w_en;nlage) bes_neht aus
Produktionsstral3e) vorliegt, die AN B o a [EE e e R 5 © e ol -
werden.
H H H H Maschi ichtlinie 2006/42/EG i i i i ;
CE-Kennzeichnungspflichtig ist. @ g g g | Joten sz Ao 8. o o+
EMV-Richtiinie 2014/30/EL == die Fertigung eines besti 1 Produkts?
M O 0O Anforderungen + || sind die einzelnen Einheiten funktional sa mitsinand
Falls ja, muss Maschinenrichtlinie [ e e e,
J 3 OO = Miederspannungsrichtlinie 2014/35/EU schutzziele einhalten " unmitbelt;:;d;n Betrieb anderer Einheiten oder der Anlage als O nein s
Ganzes beeinflusst?
Artikel 5 umgesetzt werden. 0 @ O e it |+ s SRS IE o ol
L Hunter der verknipft? Gibt ibergeordnete: _
O & 0O Druckbehalterrichtlinie 2014/25/EU it relevant ﬁﬁgﬁjgﬁg,fﬂ;ﬁﬂu:pm:épt?e)s e beroarEE Oein
. . . .s nicht relevan + - — s " "
Falls nein, ist das ein Fall flr den e — L | de schrtetetodricin Mtvohmen i de Gesamve @ 32 e
A b . h 0O &M O nicht relevant ﬂllﬂ diesem Fall handelt es sich um eine Gesamtheit von ® Beend &«
Maschinen.
r e ItSSC Utz - O =M O ATEXRichtlinie 2014/34/EU nicht relevant j Die Priifung hinsichtlich der Gesamtheit von Maschinen ist T
hiermit abgeschlossen, L
Larmschutz 2000/14,/EG .
O &8 O nicht relevant +
O = O RaHs-Richtirie 2011/85/. nicht relevant ?

Wesentliche Ver&nderung von Maschinen [ Anlagen ?

Hinweis: Falls Sie im Rahmen der Relevanzprifung zur Maschinenrichtinie
. ; -

entscheiden missen, ob ging . ung” der il
wvorliegt, kbnnen Sie unter dem Reiter . Werd ung® gine te
Priifung durchfihren.
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CE-AKADEMIEP

CE-AKADEMIE « JORG ERTELT
Ulrichstral3e 1

73240 Wendlingen am Neckar
+49 (0) 7024 40 47 46
www.ce-akademie.eu
joerg.ertelt@ce-akademie.eu

WEKA Manager CE im Internet

>

>

>

Beschreibung

Preisliste mit Bestellformular

Download Testlizenz

Knowledge Base

Forum
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https://www.helpdesign.eu/index.htm#cshid=50067
https://www.helpdesign.eu/index.htm#cshid=50070
https://kb-weka-manager-ce.ce-akademie.eu/index.htm#cshid=2000
https://kb-weka-manager-ce.ce-akademie.eu/
https://wmce-forum.helpdesign.eu/

